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Abstract (Basic): DE 4323566 A 

A sorting installation for e.g. postal packets, letters, etc., employs a number of horizontal 
conveyors (BM1, BM2) operating in series and under independent control. Sorting is 
carried out by providing a pneumatic or hydraulic cylinder (Z) which raises or lowers one 
of the conveyors at their common point of contact in order to allow items (PC) to be 
selectively discharged into a container or containers (SB). Multiple conveyors arranged 
in series or series-parallel configurations allow comprehensive sorting operations with 
increased throughput at speeds which promote reliable destination reading/sensing. 
ADVANTAGE - Provides simple means of sorting range of items of varying size and 
shape. Multiple conveyor systems permit flexibility in positioning of discharge points and 
sorting routines. Gravity discharge ensures thin, flat items are not missed. 
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@ Sorttereinrichtung fur Stuckgut, insbesondere fur Pastgut 

@ Die Sorttereinrichtung umfaSt mehrere in Forderriohtung 
(FR) des Stflckguts anelnandergereihte und jeweiis selbstan* 
dig angetriebene Bandfdrdermodule <BM1, 8M2) fur den 
Ilegenden Transport des Stuckguts, wobei zur etauerbaren 
Ausschleusung des Stuckguts nach tin ten das Ende des vor 
der JewelHgen Ausschleusstelle angecrdneten Baodforder- 
rnoduls (BM1) abgesenkt odar der Anfang des nach der 
jewejflgen Ausschleussteile angeordneten BandfSrdermo- 
duis angehoben wird. Ein Bandfordarmodul kann auch 
mehrere, $m Ab stand uberainander angeordnete Bandf or- 
der abschnitte besitzen. Das erftndungsgema&e Sortierey- 
stem ermogficht mit emfachen Mitteln efne gezielte Aus- 
schietiaung des Stuckguts. 
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Die folganden Angaben sind den vom Anmelder eingerelchten Untarlagen errtnommen 
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Beschreibung kung dues BandfCrderabsclmitU kann dabei gemaB An- 

_ . , . _ . . spruch 4 auf besonders exnfache Weise reaExiert w*r- 

Sf^Sff^.^ f S re ? enP ° st - ansgerichtete, endlos umlaufende RunSflre^S 

ort anzugebenden, maschinenlesbaren Postlehzahkn 5 detwwden. wca 

Po«sendungHi werdea dabei Stflckguts mit relativ geriqgem zusl^enAufwand 

von Fdrdereinricbtungen aufgenommen und durch steu- durch sehKcb aageontoeteund veS^erieS 

erbare Ausschleusung von diesen FCidennhtcIn an ei- Fuhrungen erzieh we^ FuSbS^?51 

beiden vertikalen Forderbtader mh gleicher Gesdwta- v^leSf^^^n^f m l gkeU ™ £ P 

dlgkeit angetrieben rind Die stenerbL AusSSg Sdffichel ^ V ° n dflnnen Bricfen 

des Postguts erfolgt durch seitliche Verstellung U-for- AusfOhrungsbeispiele der Erfindiuw ^ ;„ j„ 

nnger Kanalabschmtte. Die im Hmblick auf die hohen Zeic^ungdaSlt J w Jk^Si T? m 
Tra^rtgesciwindigkehen des Postguts rascb vorzu- » KKK?*^ rad WClden 101 foIgendeD n8her 

nehraende seitlicbe Verstellung der U-fonnigen JCanal- Bszeigt 

Die Sortiereinrichtung son dabei insbesonderc auch fQr 4rini. ^ ^ ^ 

to^undVerteUenvondOnnenBrief^ bM^^ 

NebendemSortierenundVerteilenvonPostgutkann * 5 dkX^™ ™ w ^ . • 

eingeset* werden, bei welchen ^KoS^lt^ 35 und* AEOrdllufl * ^ MittigkeitsfOhrung 

Der Erflndungliegt die Erkenntnis zugrunde.daJJ auf SKSKXSSS^ P ^ PG ' weIche 

kann dann auf aufierst einfache Weisedurcfa. das Absen- JEnSiSL-^Xi • • ete Endtrommel des 

modulabewerkatelligt werden. R^lv„Zi d ^ anf dem BandfSrdermodul 

te bei begrenzter Transportgesdiwindkkeit eine hL TW^rix^ -^-T ussd H cusu *g ^ d da5 ankommende 

^ M fiarssrtt-s s^SSHi 
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ordnete Bandfdrderabschnitte BA20, BA21 und BA22 
umfaflt Die Endtrommeln der Bandfdrderabschnitte 
BA10, BA11 und BA12 des Bandfdrdermoduls BM10 
sind gemeinsam mit eincm Zyiinder Z verbundea 

Gem&B Fig. 5 kann das auf dcm unteren Bandfdrder- s 
abschnitt BA10 des Bandfordermoduis BM10 ankom- 
mende Postgut PG an der Stofistelle der Bandf drdermo- 
dule BM10 und BM20 ausgescbleust und in einen zuge- 
ordneten SortierbehaJter SB abgeworf en werden, wenn 
die Endtrommcln der Bandfdrderabschnitte BA10, io 
BA11 und BA12 durch Betatigung des Zylinders Z ge- 
meinsam abgesenkt werden. Es 1st zu erkennen, daB 
dabei gleichzeitig das auf dem mittieren Bandfdrderab- 
schnitt BA11 des Bandfdrdermoduls BM10 ankommen- 
de Postgut PG an den unteren Bandf6rderabschnitt 15 
BA20 des Bandfdrdermoduls BM20 Obergeben wird, 
wahrend das auf dem oberen Bandfdrderabschnitt 
BA12 des Bandfdrdermoduls BM10 ankommende Post- 
gut PG an den mittieren Bandfdrderabschnitt BA21 des 
Bandfdrdennoduls BM20 Obergeben wird Das auf die 20 
oberen und die mittieren Fdrderspuren aufgegebene 
Postgut PG wird somit im Verlauf seines Transports 
fr finer oder spater an die untere Fdrderspur flbergeben, 
so dafi es von dort aus gezielt in einen zugeordneten 
Sortierbehalter SB abgeworf en werden kann. 25 

Fig. 6 zeigt eiae Anordnung zur Mhtigkeitsverstel- 
lung, bei welcher ein Sensor S die Lage des auf dem 
Bandf6rderabschnitt BA10 ankommenden Postguts PG 
erfafit Bei dem Sensor S handelt es sich beispielsweise 
urn eine DiodenzeUe. Steflt nun der Sensor S ein seitli- 30 
ches Auswandern des ankommenden Postguts PG fest 
so wird der nachfolgende Bandfdrderabschnitt BA200 
um ein entsprecfaendes MaB seitticb verschwenkt, so wie 
es durch eine gestrichelte Linie L aufgezeigt ist Durch 
dieses Verschwenkcn des mit Rundscfanuren R als F6r- 35 
dermittel ausgestatteten Bandfdrderabschnitts BA200 
kann dann das Postgut PG mittig weitertransportiert 
werden. 

Fig. 7 zeigt eine erste Anordnung zur Mittigkeitsfiih- 
rung des Postguts PG. Zu beiden Seiten der Bandfdrder- 40 
module BM10 und BM20 sind mit gleicher Transportge- 
schwindigkeit angetriebene Flachbander FB angeord- 
net Diese Flachbander FB erstrecken sich im darge- 
steOten Ausfuhrungsbeispiel in LStogsrichtung fiber bei- 
de Bandfdrdermodule BM10 und BM20 und begrenzen 45 
auf alien Fdrdersspuren dieser Bandfdrdermodule ein 
seitliches Auswandern des Postguts PG. 

Fig. 8 zeigt eine zweite Anordnung zur Mittigkeits- 
fuhrung des Postguts PG. Hier sind ansteile der in Fig. 7 
dargestellten Flachbander FB vertikal angeordnete 50 
FuhrungsroUen FR vorgesehen, die zu beiden Seiten der 
Bandfdrdermodule BM10 und BM20 angeordnet sind 
und in L&ogsrichtung einen gewissen Abstand vonein- 
anderaufweisea 
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Patentansprtiche 

1, SortiereiiuTchtung fQr StOckgut, insbesondere fttr 
Postgut(PG)mit 

— mehreren in Forderrichtung (FR) des 60 
Sttlckguts aneinandergereihten und jeweils 
seibstandig angetriebenen Bandfdrdermodu- 

* len (BM1, BM2; BM10, BM20) fur den Iiegen- 
den Transport des Stflckguts, wobei 

— zur steuerbaren Ausschleusung des Stuck- 65 
guts nach unten das Ende des vor der jeweili- 
gen Ausschleusstelle angeordnet en Bandfdr- 
dermoduls (BM1) abgesenkt (Fig. 2) oder der 
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Anfang des nach der jeweiligen Ausschleuss- 
teUe angeordneten Bandfdrdermoduls (BM2) 
angehoben (Fig. 3) wird 
2. Sortiereinrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB 

- jedes Bandfdrdermodul (BM10, BM20) zwei 
oder mehrere, parallel im Abstand tibereinan- 
der angeordnete Bandfdrderabschnitte (BA10, 
BA11, BA12, BA20, BA21, BA22) umfaBt, wo- 
bei 

- zur steuerbaren Ausschleusung des auf den 
unteren Bandfdrderabsehnltten (BA10, BA20) 
transportierten StQckguts nach unten die En- 
den after ubereinander angeordneter Bandfdr- 
derabschnitte (BA10, BA1 1, BA12) des vor der 
jeweiligen Ausschleusstelle angeordneten 
BandfOrdermoduls (BM10) gemeinsam abge- 
senkt (Fig. 5) oder die AnTange aller itberein- 
ander angeordneter Bandfdrderabschnitte 
(BA20, BA21, BA22) des nach der jeweiligen 
Ausschleusstelle angeordneten Bandfdrder- 
moduls (BM20) gemeinsam angehoben wer- 
den, derart, daB 

- die hdhergelegenen Bandfdrderabschnitte 
(BA11, BA12) des vor der jeweiligen Aus- 
schleusstelle angeordneten Bandfordermoduis 
(BM10) an die um eine Hdhenteiiung tieferge- 
legenen Bandfdrderabschnitte (BA20, BA21) 
des nach der jeweiligen Ausschleusstelle ange- 
ordneten Bandffirdermoduls (BM20) anschlie- 
Ben. 

1 Sortitreinrichtung nach Anspruch I oder 2> da- 
durch gekennzeichnet, daB die Lage des StOckguts 
auf einem Bandfdrderabschnitt (BA10) mit einem 
Sensor (S) erfaflt wird und daB der daran anscblie- 
flende Bandfdrderabschnitt (BA200) zur Mitt'g- 
keitsverstellung seitlich verschwenkbar angeord- 
net ist 

4. Sortiereinrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der seitlich verschwenkbare 
Bandfdrderabschnitt (BA2O0) mehrere parallel zu- 
einander ausgerichtete, endlos umlaufende Rund- 
schnure (10 als Fdrdermittel besitzt 

5. Sortlereinrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB zur 
MittigkeitsfOhrung des Stilckguts zu beiden Seiten 
von Bandfdrdermoduien (BM1Q, BM20) vertikal 
ausgerichtete FOhrungen angeordnet sind. 

6. Sortiereinrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Fuhrungen durch vertikal 
ausgerichtete, endios umlaufende Flachbander (FB) 
gebildet sind. 

7. Sortiereinrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Fuhrungen durch vertikal 
ausgebildete FQhrungsrolien (FR) gebildet and. 

8. Sortiereinrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Transportgeschwindigkeit fur Postgut (PG) auf ma- 
ximal i m/s begrenzt ist 
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